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Bu sartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Baskanlii, Ankara Su ve Kanalizasyon
Idaresi Genel Midiirliigii tarafindan yiiriitiilen islerde kullanilmak iizere hazirlanmugtir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci igin su yapilarinda kullamlmak iizere temin edilecek
demontaj par¢alarmin teknik &zelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiikleme-
bosaltma, kontrol ve muayene usullerinin ve kabul sartlarinin belirlenmesi ile garanti
sartlarin1 kapsar.

2.1, TANIMLAR

Idare: Ankara Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Midiirliigii (ASK1)

Yiiklenici: Thale iizerine birakilan ve sézlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)
EN: Avrupa Normlar1 (European Norm)
ISO: Uluslararas1 Standardizasyon Teskilat1 (International Organization for

Standardization)
ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birli3i (American Society for Testing and

Materials)
TSE: Tiirk Standardlar Enstitiisii
AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel

Institute)
PN: Anma Basinci (Nominal Pressure)
TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu
EPDM: Etilen propilen kauguk
Sa2 Y Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda gok iyi temizlenmis yiizey)
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3.1. Demontaj parcalary; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gore imal edilecek,
muayene ve kabul deneyleri yapilacakuir. Idare, bu sartnamede ilgili standartlardan
farkl nitelikte {irlin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi &zelliklere uygun
tiretim yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.2. Demontaj pargalar, sartnamede belirtilmeyen hususlar igin ilgili TS, EN, ISO
standartlarina veya Idarece kabul edilecek standartlara gore imal edilecek, muayene ve
kabul deneyleri yapilacaktir.

3.3. Yiklenici, demontaj pargalar: ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirk¢e teknik
dokiimanlari, bakim ve igletme kilavuzlarim Idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek demontaj parcalarinin
zelliklerini, her demontaj pargasi kalemi igin agirlik, basing kayb1 ve agma kapama
karakteristiklerini detayl: sekilde teknik tablolar halinde Idare'ye verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numaras/hammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimani, is emri, liretim, kalite kontrol agamalari, {iretim makinesi, iiretim tarihi,
deney kayitlarim vb. bilgileri igerecektir. Ozellikle dskiimden imal edilen demontaj
pargas1 govdelerinin {izerindeki izlenebilirlik numarasi (satj) ile; dékiimiin yapildig
fabrikamin kimligi, dokiimiin hangi tarihte ve kaginci sarjda dokiildiigii hususlar
izlenebilir olacaktir. Bu sarj numarasi ile dokiim kalitesini gosterir tiim kayitlar
muayene komisyonuna, kabul muayeneleri sirasinda sunulacaktir. Ayrica dokiim dis:
malzemelerin (gelik, paslanmaz gelik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlar ile her
tiirlii fiziksel ve kimyasal analiz kayitlar1 ulagilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saghig ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hilkiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik 6nlemlerini alarak hizmet verecektir

3.7. Uretici, Idarenin iiretim talimatin aldiktan sonra iiretime baglayacak, iiretime baglama
ve bitis tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267 standartlarina gore tip deneyleri
bagar: ile tamamlanmis demontaj pargasi iiretecektir. idare, bu deney sonuglarmnin
dogrulanmas: igin deney tekrarlanmasini isteyebilecektir. Deney siiresi sonunda
herhangi bir s1zinti olmayacaktir.

3.9. Yiklenici, bu is kapsaminda enetji verimliligi, gevre ydnetimi ve kalite yonetimi ile
ilgili tiim gegerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak ¢ahisacaktir.

3.10. Bu sartnamede agikga belirtilmeyen hususlarda atif yapilmas olan ilgili standartlar esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararasi standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktir.

3.11. 86z konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmasi halinde yiiriirliikkteki en son
standartlar gegerli olacaktir. Ihtilaf halinde Idare'nin yazili talimatlarina gore islem tesis
edilecektir =

3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temiﬁJe%Jgﬁ m\malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve giincel ulusal ve/veya uluslararas: stai’ildé}itlara dygun olacaktr.
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&OASKI
3.13. Uretici

3.13.1.  Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlar1 Enstitiisiinden
verilmis, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin gap ve simfin1 kapsayan
gegerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmig TS EN ISO 9001 Kalite Yénetim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Saghig ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4. Akredite bir kurum tarafindan verilmig TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama iireticisinden alinan ilgili standardina gére yapilmig tiim
performans testlerinin belgelerine (yapisma deneyi, aginma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingh Ekipmanlar Yénetmeligi’ne gére CE Belgesine,

3.13.7. Tasarimi ve iiretimi yapilan iirlinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1. GENEL OZELLIKLER

4.1.1.  Demontaj pargas1 ¢ift flangli olacak ve ana boyutlar1 teknik resimler ve
standartlarda belirtilen boyut toleranslarina; flanglarn1 TS EN 1092-2, TS EN
1092-1 standartlarina uygun olacaktir.

4.1.2.  Demontaj pargasi, ¢ift ydnlii akisa ve her pozisyonda ¢alismaya uygun, tam
gecisli olarak tiretilecektir.

4.1.3.  Uzun ve kisa govde pargalar kendinden flangh ve birbirinin {izerine gegecek
sekilde dizayn edilecek ve bdylece demontaj pargasinin boyunun +/- 25 mm ayar
yetenegi olacaktir. (Sifira ayarh sekilde sevk edilecektir.) Demontaj pargasi,
boyu ayarlandiktan sonra, baski flangt saplama-somunlar vasitast ile
sizdirmazlik contasini tam gevreden sikarak sizdirmazligin temini saglanacaktir.

4.14. 500 mm ve iizerinde ebatli demontaj pargalar1 kaldirma halkalan ile teghiz
edilmis olacaktir.

4.1.5. Demontaj par¢asinin dig govdesi iizerinde akig yonii kabartmali olarak yer
alacak, akis yonii i¢ parcadan dig pargaya dogru olacaktr.

4.1.6.  Demontaj pargasi imalatinda kullanilan metalik/metalik olmayan ve su ile temas
eden kaplama malzemesi de dahil olmak iizere biitiin malzemeler igin, ayr1 ayr1
veya komple; BS 6920, TS EN 16056 veya esdeger standartlara gére 23 +2° C
sicaklikta igme suyuna uygun oldugunu gdsteren uluslararasi akredite bir
kurumdan uygunluk sertifikas1 alinmig deney sonug raporu olacaktir.
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4.2. MAL

421,

ZEME OZELLIiKLERIi

Malzer_neler

Uzun Parga

Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)

Kisa Parga

Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)

Baski Flangt Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)

& GS C-25 gelik dokiim (TS EN 10213 normuna uygun)
& En az St37 sicak haddelenmis gelik (TS EN 10025)

Sizdirmazlik Ringi

EPDM esash kauguk

Saplama

Galvanize ¢elik

Somun

Galvanize ¢elik

4.2.1.

42.2.

423.

424.

4.2.5.

4.2.6.

ASKI Genel Miidiirliigii Demontaj Parcast T'_é'_ricr"."lk Saftiia

Demontaj pargas: imalatinda kullanilacak malzeme (uzun parga, kisa parga,
baski flans1) en az EN GJS-400-15 kalitesinde sfero dékme demirden, TS EN
10213 standardina gére GP240 GH ¢elik dokiimden (GS C-25) veya TS EN
10025 standardina uygun en az St37 (S235JR) kalite sicak haddelenmis gelik
mamulden imal edilecektir. Dokiim malzeme mekanik 6zellikleri Tablo-I'de
verilmistir. Pargalarn dékiimleri “Basingli Kaplar Dokme Belgesi”® olan
dékiimhanelere yaptinlacaktir. imalatg1 kendi imkanlari ile dokiimii yapiyorsa
“Basingli Kaplar Dokme Belgesi” ne sahip olacaktir.

Sfero dokiimiin nodiil sayis1 en az 150 adet/mm?2, nodiillesme oran1 TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

Uzun ve Kisa parga ,bi¢im (dogrusallik, dairesellik) toleranslar1 TS ISO 1101
standardina gore ¢izilecek ve toleranslar imalat resimlerinde gosterilecektir.
Uriinler imalat resmine gore islenecektir. Isleme sonrasi tasarim olgiileri, 6l¢iim
cihazlariile TS ISO 2859 -1 numune alma standartlar1 dahilinde olgiilerek kayit
altinda tutulacaktir.

Demontaj pargasinda 8.8 mukavemet smifinda, TS EN 1092-2 ve TS EN 1092-1
standartlarinda flans deliklerine karsilik gelen saplama gaplarinda, galvaniz kapli
gelik saplama, somun ve rondela kullanilacaktir. Civata ve saplamalar TS EN
ISO 3506-1 standardina, somunlar TS EN ISO 3506-2 standardina uygun
korozyona dayanikli olacaktir.

Demontaj pargas: iizerindeki saplamalar, flang delik sayis1 kadar ve tam boy
olacak; her saplamada bes adet somun ve rondela olacak sekilde montajli olarak
teslim edilecektir. Saplama diglerinin zarar gérmemesi i¢in her iki ucuna sert
plastik malzemeden yapilan koruyucu baslik takilacaktr.

Conta ve o-ringlerin yiizeyi tamamen diizgiin ve hassas islenmis olacaktir.
Kullanilan EPDM malzeme, TS EN 681-1 standardina uygun olacaktir.
Demontaj parcalarinda kullanilan tiim EPDM malzemeler igme suyu onayh
olacaktir.
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Tablo-1 Dékiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanimi | Mikro yapidaki nodiiler dagilim
(HBW) N/mm? (min) en az
EN GJS-400-15 135-180 400 150 adet/mm?
EN GJS-500-7 170-230 500 150 adet/mm?

4.3. KAPLAMA

» Bronz ve paslanmaz gelikten imal edilenler hari¢, demontaj parcalan korozyona karst
kaplama islemi yapilacak, lizerinde bulunan civata, saplama, somun ve rondelalar boya
ile kaplanmayacaktir. demontaj pargasi bilegenleri montaj isleminden énce kaplanmig
olacaktir.

» Toz epoksi kaplamalar igin TS EN 8501-1, ISO 18468; standartlar1 ve ilgili standartlara
gore kaplama islemi ve testleri yapilacaktir.

¢ Demontaj parcalarmin i¢ ve dis yiizeyi, en az 250 mikron UV 1sinlarina kars: dayanimi
olan Idare’den onayi alimak sartiyla RAL 5005 renginde toz epoksi boya ile
kaplanacaktir.

o Kullamlacak epoksi, suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali ve toksikolojik
ozellikler icermemelidir. Kaplama kalmhi@ 6lgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplamanin su kalitesini etkilemedigine dair belgeyi idareye sunacaktir.

o Ureticinin Kaplama Uygulama Uzman: (Seviye 1) Belgesi olan personeli tarafindan
yapilacak, yapilan kaplama iglemine Denetim Uzmani (Seviye 2) Belgesine sahip
yetkili kalite kontrol personeli nezaret edecektir. Uzmanlik belgeleri akredite bir
kurulustan (SSPC, NACE, GSK vb.) alinmis olacaktir.

e Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayaniklilik siiresi TS EN ISO 12944-1
standardinda tammlandi1 sekilde ¢evresel faktor olarak C5-Lkarsilayacak kalite de
olacaktir.

» Kullanilan kaplamanin UV dayanimim gdsteren deney belgelerini, muayene ve
test/kabul komisyonuna sunacaktir.

¢ Kaplama iglemi; siras: ile dokiim temizligi, kaynak ve talagh imalat is¢iligi, kumlama
yapilmasinin ardindan yapilacaktir.

43.1. YUZEY HAZIRLAMA

4.3.1.1. Kaplama islemi baglamadan 6nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yabanci maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle epoksi
malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi saglannus olacaktir.

4.3.1.2. Dokiim sonras: yiizeylerdeki dékiim kusurlarini gidermek igin higbir sekilde
epoksi macun, polyester gelik macun, dékiim tamir macunu, dékiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullamilmaya€aktir:-Yiizeylerde oyuk, ¢atlak, gozenek, dolgu ve
capak bulunmayacak,,d?)kumsauhlarl‘tamamen diizgiin olacak, keskin kdgeler
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en az 1 mm yaricap ile yuvarlatilacaktir. DSkiim kabarikliklari, kaynaklar
taglanarak diizeltilecektir.

4.3.1.3. Kumlama isleminden 6nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gore N6, N7
ylizey piiriizliiliigiinde iglenmis tiim yiizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-
1 standardina gore Sa 2% yiizey kalitesinde kumlamaya tabi tutulacaktir.

4.3.1.4. Kumlanmis yiizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrasi toz miktari
degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmalidir. Toz miktar: fazla ise uygun
bir solventle yikama ve kurutma iglemi yapilacaktir.

43.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.3.2.1. Kaplama, toleranshi gegme olan bdlgeler hari¢ yiizeyin tamami kapatacak,
her kaplama tabakasi homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir ¢atlak, bog
nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.
4.3.2.2. Kaplama iglemi elektrostatik toz epoksi yontemi ile yapilacaktir. Kaplama
islemi asagidaki sekilde yapilacaktir:
¢ Epoksi toz boya 120 °C - 140 °C (¢iglenme noktasinin en az +3 °C iistiinde)
sicakhiktaki malzemenin i¢ ve dig tiim yiizeylerine esit kalinlikta olacak
sekilde uygulanir,
¢ Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalinli§1 en az 250 um olacak
sekilde tekrarlanir,
¢ Epoksi kaplama islemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakliktaki
firinlarda en az 10 dakika kurutmak i¢in bekletilir,
¢ Malzemeler askilara alinir ve epoksi kaplama igslemi sonlandirilir.
4.3.2.3. Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi igin zararl
olan kabarik, catlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagsma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.
4.3.2.4. Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadin1 bozmayacak ve
toksikolojik 6zellik icermeyecektir.
4.3.2.5. Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasinda buharlagma ve
soyulmaya sebep olan, igme suyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta
buharlasan ¢éziiciiler icermeyecektir.

5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1.  Muayene ve Kabul iglemleri, 4734 sayili Kamu Ihale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yonetmelikleri esaslari gergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.1.2. Demontaj parcalan Idare'yve sevkiyatindan 6nce TS EN ISO 17025 akredite
belgeli olmak kosulu ile ﬁrgj}'mi%}i‘ﬁﬁ:e‘-veya bagimsiz bir test laboratuvarinda
Idare personeli denetiminde. t€stleretabi ‘tutulacaktir. idare gerekli gordiigi
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5.1.5.

5.1.6.

5.1.7.

takdirde masraflar1 s6zlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak iizere testlerin
tamaminin veya birkacim 17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz akredite bir
laboratuvarda yaptirabilir. '

Idare gerekli gordiigii taktirde, masraflar1 sézlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
lizere is mahaline gelmig olan demontaj pargalarindan ilgili {iriin standartlarinda
belirtilen deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz
sonug alinmasi halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkinin dogdugunu kabul
eder.

Laboratuvar sonuglari standartlara uygun bulunmayan demontaj pargalarindan
her partiden olmak iizere tekrar numune alinarak deneyi yapmig olan
laboratuvara tekrar gonderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina uygun
bulunmamas: halinde o partiye ait biitiin demontaj parcalarinin tamami
reddedilecektir. Bu durumdan yiiklenici firma sorumludur.

Yiiklenici, Idarenin belirledigi testlerin yapilacagi tarihten 6nce demontaj
pargalarinin testlere hazir oldugunu 14 giin dncesinde Idare'ye yazili olarak
bildirecektir. S6z konusu malzemenin testleti igin Idare tarafindan olusturulmus
Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri, sézlesme ve teknik
sartname hiikiimlerine gore muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler
sonucunda her tiirlii kusur, noksan ve arizadan arinmig, sartnameye uygun
malzemeler i¢in bir tutanak tanzim edilip imzalanacaktir.

Imalatin sartnamede istenen kalitede gerceklestiginin kontrol edilmesi igin
gerekli olan her tiirlii arag, gereg, ekipman ve personel; {iretici tarafindan
saglanacaktir.

Numune Alma

Her partiden; partiyi meydana getiren demontaj parg¢alarinin toplam sayisina
gore asagidaki sayida numune rastgele segilerek alinacaktir:

Parti Biiyiikliigii (adet) | Numune Sayisi (adet)
2-30 1
31-60 2
61-100 3
101-500 >

5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

Demontaj pargalarina TS EN 12266-1/2 ve TS EN 1074 standartlarina gore asagidaki

testler

5.2.1.

GOZLE MUAYENE

uygulanacaktir.

e Demontaj pargalarinin isaretlemesi, .ambalajlanmast, depolama sartlarinin
sartnameye uygunlugu gézle muqﬂye}ié'edilecék"ﬁ;:\
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IARESHGEREL MUDCRLDG

¢ Kaplanmis ylizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, yiizeyde dalgalanma,
oyuk, ¢atlak, bosluk, igne basi delikler veya ¢izik bulunmayacaktir.

e Kaplamanin dis ve i¢ ylizeyinin sartnamede ongoriilen rengi, parlakhigi, renk
kartelas: ile gozle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farklilik
olmayacaktir.

¢ Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadif tespit edilecektir.

e Sartnamede belirtilen imalat, is¢ilik, tasarim 6zellikleri gézle muayene edilecektir.

5.2.2. BOYUT OLCME MUAYENESi

¢ Demontaj pargalarinin boyutlar1 (AA boyutu, flans &lgiileri, delik ¢apa, delikler arasi
mesafe vb.) dl¢iilecek, teknik resimleri ile karsilastirilacaktir.

e Demontaj parcalarinin TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar
kalinlik lgme cihazi kullanarak drnekieme yontemi ile kontrol edecektir. Uretici
firma kabul heyetinin denetlemesi i¢in ultrasonic cidar kalinlik 6l¢gme cihazini hazir
bulunduracaktir.

5.2.3. GOVDE DAYANIM TESTIi

¢ GoOvdenin ve basing altinda kalan biitiin pargalanmin i¢ basinca dayanimi ve
sizdirmazlig1 TS EN 1074-1 standardina gore yapilacaktir.

¢ Demontaj parcasinin uglar1 kapatilarak 5 ~ 40 °C sicakliktaki igme suyu ile
doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir. Basinglandirmaya, 1,5 x PN degerine
ulagilana kadar devam edilecek, deney basincina ulagildiginda basinglandirma
durdurulacak, durdurma sonrasinda Slgiilen basing degeri en az 10 dakika muhafaza
edilecektir. Bu siire igerisinde basingta diigme, sizinti, terleme, kaplamada
sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi durumunda deney bagarili olarak
degerlendirilecektir.

5.2.4. VERIM TESTI
® Demontaj par¢alarinin hareket miktar +,- 25 mm hareket ettigi test edilecektir.

5.2.5. KAPLAMA TESTLERI

e Kaplama kuru film kalinhig, ultrasonik 8l¢iim cihazi ile yapilacaktir.

e 250 um ve daha az kaplama kalinliklarinda TS EN ISO 2409 standardina gére
yapisma bandi kullamlarak ¢apraz kesme deneyi yapilacaktir. Bant kaplama
ylizeyine arada hava boslugu olmayacak gekilde yapistiriiacak ve yiizeye dik olarak
hizli bir sekilde gekilecektir. Deney sonucu Kkaplanmis yiizey biiyiite¢ ile
incelendiginde kesiklerin kenarlar1 tamamen diizgiin olacak, kafesteki karelerin
higbiri koparak ayrilmayacaktir.

¢ Tozepoksi boya i¢in kaplama kalinhig1 250 pm ve fizeri igin yapigma testi sonucunda
15 MPa’dan kiigiik degerlerde kepmagolmayaeaktir.
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¢ TS 6037 EN ISO 2815 standardina gére Buchholz batma aleti kullanilarak kaplama
sertligi 6l¢iilecektir. Kaplama sertligi, en az 80 HB (Hardness Buchholz) olacaktir.
e Minimum kaplama kalinhg1 250 pm olacaktir.

5.3.6. MALZEME TESTLERI
53.6.1. GOVDE MALZEME DENEYI

e Dokiim Kkalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme icin gdvde tlizerinden uygun boyutta, deney pargasi alinacaktir. Alinan
deney pargasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

= EN-GJS-400-15 i¢in sertligi, 135 ~ 180 HBW (Brinell) arasinda,
= Metolografik yap1 “sfero” olacaktir. Nodiil sayisi en az 150 adet/mm2,
nodiillesme oran: TS EN 1563 Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

e Her dokiim sarj numarasina karsilik iireticiden alinan TS EN 1563 standartlarindaki
¢ekme numunesi iizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina gore ¢ekme ve uzama
deneyi vapilacaktir.

5.3.6.2. GOVDE DISI MALZEME DENEY1

Numunelerden bir tanesi sokiilerek; igindeki paslanmaz ¢elik ve bronz
malzemelerin kimyasal analizi yapilacak, sartnamede istenen &zelliklerin
saglandig tespit edilecektir.

5.3.6.3. ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEY]

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kauguk malzemelerde her karigim
i¢in; asagidaki deneyler yaptirilacak ve sartnamede istenen 6zelliklerin
karsilandig1 belgelendirilecektir:

e TS EN 681-1 standardina gore suda hacim degisikligi, ozon dayanima,

e TS EN ISO 48-2 standardina gore sertlik, sertlik degisimi,

e TS EN ISO 37 standardina gére kopma uzamasi, kopma uzama degigimi,

¢ekme mukavemeti, cekme mukavemeti degisimi,
e TS 4595 ISO 815 standardina gore kalic1 ezilme orani deneyi.

6.1. ETIKETLEME

6.1.1. Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2. Demontaj pargas: lizerinde kabartmali ve/veya 30 yil siireyle tagima, montaj,
isletme veya bakim esnasinda gikmayacak sekilde yerlestirilecek metal etiket
izerinde 1 metre mesafeden ¢iplak gozle okunabilecek kalici bigimde isaretlemeler
olacaktur.

6.1.3. Demontaj pargasi lizerinde kqu‘tnmﬂ olarak yazﬂacak olan bilgiler:

» ASKI yazis: ve logp‘Su

~
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Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacaktir.)

Akig yonii igareti

Nominal Cap (DN)

Anma basinci

Agirhik

Kalite Kontrol Damgasi

Malzemenin Kisa Gosterilisi (EN GJS-400-15, GS-C 25 vb.)

VVVVVVY

6.2. AMBALAJLAMA, YOKLEME VE BOSALTMA

6.2.1. Demontaj parcalari; yiikleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda asla
zarar gérmeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket etmeyecek
sekilde, bosluklari strafor ile doldurulmak suretiyle ahsap kasalar igerisinde
ambalajlanmig olarak teslim edilecektir. Idare ambarinda depolama agik alanda
yapilacaksa, kasalar gilines gecirmeyecek kalin brandalar ile korunacaktir.

6.2.2. Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan celik geritlerle gemberlenmis, nakliye aninda
zarar gérmeden i¢indeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip olacaktir.

6.2.3. Sandiklarn alta gelen kisimlan iki taraftan uygun ebatlarda ahgap latalar ile takviye
edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlari isaretlenecektir.

6.2.4. Ahsap kasa icinde nakledilmeyenler, ahsap paletlerle taginacaktir. Palet {izerinde
tasinan demontaj pargalar plastik spanzet ile baglanarak taginacaktir.

6.2.5. Demontaj pargalar1 biiyiikliiklerine gore tek tek, bes veya besin katlar1 sayida
sandiklar i¢inde olacaktir.

6.2.6. Ambalajlarin iizerine tipi ve ambalajdaki demontaj pargalarinin toplam adedi ile
ambalajin boyutlar1 ve toplam agirlig1 da yazilacaktir.

6.2.7. Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan az
olmamak iizere ASKI logosu yapistirilacaktir. Ayrica ambalajin igerigini ifade
edecek etiket, ambalaj lizerinde yer alacaktir.

6.2.8. Demontaj pargalarinin nakliyesi igin gereken tiim sorumluluk yiikleniciye ait
olacaktir.
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7.1.  Tiim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay: garanti siireleri 2 yildan
az olmayacaktir.

7.2.  Garanti siiresi igerisinde bozulan, imalat hatasindan dolay: kullanilamaz hale gelen.
demontaj pargalar1 yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile licretsiz olarak
degistirilecektir. Onarim veya degistirme Idare tarafindan yiikleniciye verilen
talimattan sonra en fazla 3 giin igerisinde gergeklestirilecektir.

7.3.  Demontaj parcalari en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kaybi olmadan en az
15 yilik kullanim omriine sahip olacak gekilde iiretilecektir. Uretici, demontaj
pargalarmin bu siireleri sagladigim teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir. Isietme
hatalar1 ve EPDM malzemenin mriinden kaynaklanan arizalar bu kapsamda
degerlendirilmeyecektir.

7.4.  Yedek parga temin en az 10 yil olacaktir.

7.5.  Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile iicretsiz
olarak degistirilecektir.
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